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ИНЪЕКТИРОВАНИЕ

Инъекционные технологии

ИНЪЕКЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ
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ПЕНЫ

МАНОПУР У

ГИДРОАКТИВНЫЙ ОДНОКОМПОНЕНТНЫЙ ВСПЕНИВАЮЩИЙСЯ ПОЛИУРЕТАН

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Инъекционные материалы

Вязкость, 23°С 900 мПа·с

Коэффициент вспенивания, не менее 1:30

Плотность смеси, 23°C 1,07 г/л

Время начала реакции при контакте с водой 60 с

Время продолжения реакции 60 с

Оборудование для нанесения однокомпонентный насос

Ведро Ведро

10 кг 25 кг
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МАНОПУР С

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

ГИДРОАКТИВНЫЙ ОДНОКОМПОНЕНТНЫЙ ЭЛАСТИЧНЫЙ ВСПЕНИВАЮЩИЙСЯ 
ПОЛИУРЕТАН

Инъекционные материалы

Вязкость, 23°С 500 мПа·с

Коэффициент вспенивания, не менее 1:12

Плотность смеси, 23°C 1,12 г/л

Время начала реакции при контакте с водой 60 с

Время продолжения реакции 120-180 с

Оборудование для нанесения однокомпонентный насос

Ведро Ведро Ведро Бидон

10 кг 20 кг 25 кг 60 кг
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ГИДРОАКТИВНЫЙ ДВУХКОМПОНЕНТНЫЙ ЖЕСТКИЙ ВСПЕНИВАЮЩИЙСЯ ПОЛИУРЕТАН

Инъекционные материалы

МАНОПУР 15

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость, 23°С 170 мПа·с

Коэффициент вспенивания, не менее 1:40

Плотность смеси, 23°C 1,1 г/см3

Жизнеспособность смеси, 23°C 25 мин

Время начала реакции при контакте с водой 20 с

Время продолжения реакции 2-3 мин

Соотношение компонентов,

- по весу 1:1,2 (А:Б)

- по объему 1:1 (А:Б)

Оборудование для нанесения однокомпонентный насос 

Комплект (А+Б) Компонент А Компонент Б

55 кг 25 кг 30 кг

440 кг 200 кг 240 кг
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ГИДРОАКТИВНАЯ ЭЛАСТИЧНАЯ ПОЛИУРЕТАНОВАЯ ИНЪЕКЦИОННАЯ СИСТЕМА

Инъекционные материалы

МАНОПУР 11

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость, 23°С 200 мПа·с

Коэффициент вспенивания, не менее 1:8

Плотность смеси, 23°C 1,08 г/см3

Время начала реакции, 23°C

- с водой 30 с

- без воды 24 ч

Время продолжения реакции 3 мин

Соотношение компонентов:

- по весу: 4:1 (А:Б) 

- по объему: 4,6:1 (А:Б) 

Оборудование для нанесения однокомпонентный или двухкомпонентный насос

Комплект (А+Б) Компонент А Компонент Б

25 кг 20 кг 5 кг
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ПЕНЫ

МАНОПУР 125, 126, 127

ГИДРОАКТИВНАЯ ПОЛИУРЕТАНОВАЯ СИСТЕМА ДЛЯ СТАБИЛИЗАЦИИ ГРУНТОВ

Инъекционные материалы

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

Комплект (А+Б) Компонент А Компонент Б

55 кг 25 кг 30 кг

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

СРАВНИТЕЛЬНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость смеси, 23°С 300 мПа·с

Коэффициент вспенивания, не менее 

- с водой 1:10

- без воды 1:2

Плотность смеси, 23°C 1,2 кг/л

Соотношение компонентов:

- по весу: 1:1,2 (А:Б) 

- по объему: 1:1 (А:Б) 

Оборудование для нанесения двухкомпонентный насос 

Материал Манопур 125 Манопур 126 Манопур 127

Время начала реакции, 23°С 40 с 90-150 с 40 мин

Время начала реакции с водой, 23°С 15 с 30-60 с 90-180 с

Время полимеризации, 23°С 3 мин 5 мин 5-40 мин
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МАНОПУР 205

Инъекционные материалы

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость, 23°С

- компонент А 400 мПа·с

- компонент Б1 250 мПа·с

- компонент Б2 20 мПа·с

Плотность компонентов, 23°C

- компонент А 1,45 г/см3

- компонент Б1 1,23 г/см3

- компонент Б2 0,90 г/см3

Время начала реакции, 20°С 5-10 с

Время продолжения реакции 30 с

Соотношение компонентов,

- по весу: 1,2:1 (А:Б)

- по объему: 1:1 (А:Б) 

Оборудование для нанесения двухкомпонентный насос 

Комплект (А+Б1+Б2) Компонент А Компонент Б1 Компонент Б2

55 кг 30 кг 21,5 кг 3,5 кг
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ИНЪЕКЦИОННЫЕ МАТЕРИАЛЫ

СМОЛЫ

ПОЛИУРЕТАНОВЫЕ СМОЛЫ

ЭПОКСИДНЫЕ СМОЛЫ

СИЛОКСАНОВЫЕ СМОЛЫ

Инъекционные материалы
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СМОЛЫ

МАНОПУР 143

Инъекционные материалы

ДВУХКОМПОНЕНТНАЯ ЭЛАСТИЧНАЯ ПОЛИУРЕТАНОВАЯ ИНЪЕКЦИОННАЯ СМОЛА

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость, 23°C 100 мПа·с

Плотность смеси, 23°C 1,1 кг/л

Жизнеспособность смеси, 23°C 120 мин

Температура применения > 5°C

Время полного отверждения, 23°C, ч 12-24 ч

Время полного отверждения, 8°C, ч не более 36 ч

Соотношение компонентов,

- по весу 100:112 (А:Б)

- по объему 1:1 (А:Б)

Оборудование для нанесения однокомпонентный насос

Комплект (А+Б) Компонент А Компонент Б

10,6 кг 5 кг 5,6 кг

42,4 кг 20 кг 22,4 кг
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МАНОПУР 145

ДВУХКОМПОНЕНТНАЯ ЖЕСТКАЯ ПОЛИУРЕТАНОВАЯ ИНЪЕКЦИОННАЯ СМОЛА

Инъекционные материалы

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

Комплект (А+Б) Компонент А Компонент Б

11 кг 5 кг 6 кг

44 кг 20 кг 24 кг

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость смеси, 23°C 150 мПа·с

Плотность смеси, 23°C 1,1 г/см3

Жизнеспособность смеси, 23°C 120 мин

Температура применения > 3°С

Время полного отверждения 24 ч

Адгезия к бетону > 2 МПа

Прочность на изгиб на 7 сутки (при +23 °С) > 10 МПа

Прочность на сжатие на 7 сутки (при +23 °С) > 60 МПа

Соотношение компонентов,

- по весу 1:1,2 (A:Б)

- по объему 1:1 (A:Б)

Оборудование для нанесения однокомпонентный или двухкомпонентный насос



17

СМОЛЫ

МАНОПУР 207

Инъекционные материалы

ЖЕСТКАЯ ПОЛИМЕРСИЛИКАТНАЯ НЕВСПЕНИВАЮЩАЯСЯ СИСТЕМА 
ДЛЯ СТАБИЛИЗАЦИИ ГРУНТОВ

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость, 23°С

- компонент А 400 мПа·с

- компонент Б1 250 мПа·с

- компонент Б2 20 мПа·с

Плотность состава, 23°C

- компонент А 1,45 г/см3

- компонент Б1 1,23 г/см3

- компонент Б2 0,90 г/см3

Температура применения до > 3°С

Время начала реакции, 23°С 5-10 с

Время продолжения реакции 30 с

Время полного отверждения пены 2 мин

Соотношение компонентов,

- по весу 1,2:1 (А:Б)

- по объему 1:1 (А:Б)

Оборудование для нанесения двухкомпонентный насос 

Комплект (А+Б1+Б2) Компонент А Компонент Б1 Компонент Б2

55 кг 30 кг 24,5 кг 0,5 кг
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СМОЛЫ

МАНОПУР КЛИНЕР

Инъекционные материалы

ВНИМАНИЕ!

РАСТВОРИТЕЛЬ ДЛЯ ПОЛИУРЕТАНОВЫХ СОСТАВОВ

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

Канистра Канистра

10 л 20 л
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СМОЛЫ

МАНОПОКС 352

ЭПОКСИДНАЯ ИНЪЕКЦИОННАЯ СМОЛА

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость смеси, 23°C, DIN 53218-1 200 мПа·с

Плотность, 23°C

- компонент А

- компонент Б

1,13 г/см3

0,99 г/см3

Жизнеспособность, 23°C 70 мин

Температура элементов конструкции от 10 до 30°С

Полимеризация:

- полное высыхание

- полная полимеризация

24 часа

7 суток

Адгезия к бетону (не менее*):

- сухое основание, CF

- влажное основание, КВ

4,0 МПа

2,8 МПа

Прочность, на 7 суток, 23°С

- на изгиб

- на растяжение

45 МПа

30 МПа

Удлинение до разрыва, ISO 527-2 1,7 %

Соотношение компонентов:

- по весу 3:1 (А:Б)

Оборудование для нанесения однокомпонентный насос

Комплект (А+Б) Компонент А Компонент Б

4 кг 3 кг 1 кг

32 кг 24 кг 8 кг
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СМОЛЫ

МАНОПОКС 352 ЛВ

Инъекционные материалы

ЭПОКСИДНАЯ ИНЪЕКЦИОННАЯ СМОЛА С ОЧЕНЬ НИЗКОЙ ВЯЗКОСТЬЮ

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

Комплект (А+Б) Компонент А Компонент Б

4 кг 3 кг 1 кг

32 кг 24 кг 8 кг

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость смеси, 23°C, DIN 53218-1 50 мПа·с

Плотность смеси, 23°C 1,0 г/см3

Жизнеспособность, 23°C 120 мин

Температура элементов конструкции от 10 до 30°С

Полимеризация:

- полное высыхание

- полная полимеризация

24 ч

7 суток

Адгезия к бетону (не менее*):

- сухое основание, CF

- влажное основание, КВ

4,5 МПа

2,8 МПа

Прочность, на 7 суток, 23 °С

- на сжатие

- на растяжение

70 МПа

60 МПа

Удлинение до разрыва, ISO 527-2 1,7 %

Соотношение компонентов по весу 3:1 (А:Б)

Оборудование для нанесения однокомпонентный насос
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СМОЛЫ

МАНОПОКС КЛИНЕР

РАСТВОРИТЕЛЬ ДЛЯ ЭПОКСИДНЫХ СМОЛ

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

ВНИМАНИЕ!

УПАКОВКА:

Канистра Канистра

10 л 20 л



22

СМОЛЫ

МАНОКСАН 150

Инъекционные материалы

ИНЪЕКЦИОННЫЙ СОСТАВ НА СИЛОКСАНОВОЙ ОСНОВЕ ДЛЯ ОТСЕЧКИ
КАПИЛЛЯРНОЙ ВЛАГИ

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость смеси, 23°C, чаша Форда № 4 15 мПа·с

Плотность, 23°C 0,95 г/см3

Жизнеспособность, 23°C 24 ч

Полимеризация 3-4 суток

Соотношение компонентов по объему 

(смола-вода): 1:15 - 1:20 смола-вода

Оборудование для нанесения однокомпонентный насос

Канистра Ведро

5 л 25 кг
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ИНЪЕКЦИОННЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ГЕЛИ

АКРИЛАТНЫЕ И ПОЛИУРЕТАНОВЫЕ ГЕЛИ
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ГЕЛИ

МАНОКРИЛ ГЕЛЬ В 

НИЗКОВЯЗКИЙ АКРИЛАТНЫЙ ГЕЛЬ ДЛЯ ИНЪЕКТИРОВАНИЯ

Инъекционные материалы

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость смеси (А1+А2)+(Б+Вода), 23°C 4,4-4,6 мПа·с

Время продолжения реакции от 15 с до 4 мин

Полная полимеризация от 1 до 10 мин

После полимеризации:

- удлинение при разрыве

- увеличение в объеме

970%

100%

Оборудование для нанесения двухкомпонентный насос

Комплект (А1+А2+Б) Компонент А1 Компонент А2 Компонент Б

21,5 кг 20 кг 0,5 кг 1 кг
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НИЗКОВЯЗКИЙ АКРИЛАТНЫЙ ГЕЛЬ ДЛЯ ИНЪЕКТИРОВАНИЯ

ГЕЛИ

Инъекционные материалы

МАНОКРИЛ ГЕЛЬ P 

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость смеси (А1+А2)+(Б+Вода), 23°C 2,46-2,66 мПа·с

Время продолжения реакции от 2 до 30 мин

Полная полимеризация от 10 до 40 мин

После полимеризации:

- удлинение при разрыве

- увеличение в объеме

290%

20%

Оборудование для нанесения двухкомпонентный насос

Комплект (А1+А2+Б) Компонент А1 Компонент А2 Компонент Б

21,5 кг 20 кг 1,0 кг 0,5 кг
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ГЕЛИ

МАНОКРИЛ ГЕЛЬ 165 

ВЫСОКОПРОЧНЫЙ АКРИЛАТНЫЙ ГЕЛЬ ДЛЯ ИНЪЕКТИРОВАНИЯ

Инъекционные материалы

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

Поставляются в комплекте 45,3 кг (А1+А2+Б1+Б2), либо в большой упаковке: 
бочки, 200 кг; пластиковые кубы, 1000 кг.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость смеси (А1+А2)+(Б1+Б2), 23°C 12-13 мПа·с

Время продолжения реакции От 1 до 50 мин

Полная полимеризация От 10 до 40 мин

После полимеризации:

- удлинение при разрыве

- плотность, 20°C

80%

1,05 г/см3

Прочность на сжатие, чистый продукт  (DIN EN 12190) 15 Н/мм2

Оборудование для нанесения двухкомпонентный насос 

Комплект (А1+А2+Б1+Б2) Компонент А1 Компонент А2 Компонент Б1 Компонент Б2

45,3 кг 20 кг 5 кг 20 кг 0,3 кг
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ПЛАСТИФИКАТОР ДЛЯ АКРИЛАТНЫХ ИНЪЕКЦИОННЫХ ГЕЛЕЙ

ГЕЛИ

Инъекционные материалы

МАНОКРИЛ ФЛЕКС

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ИСПОЛЬЗОВАНИЕ:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость, 23°C 8-15 мПа·с

Плотность, 23°С 1,01-1,02 г/см3

Канистра Канистра Бочка IBC контейнер

10 л 20 л 200 кг 1000 кг
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ГЕЛИ

МАНОКРИЛ ФЛЕКС ТИКС 

Инъекционные материалы

ТИКСОТРОПНЫЙ ПЛАСТИФИКАТОР ДЛЯ АКРИЛАТНЫХ ИНЪЕКЦИОННЫХ ГЕЛЕЙ

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ИСПОЛЬЗОВАНИЕ:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость, 23°C 30 мПа·с

Плотность, 23°С 1,03 г/см3

Канистра Канистра Бочка IBC контейнер

10 кг 20 кг 200 кг 1000 кг
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ГЕЛИ

Инъекционные материалы

МАНОКРИЛ КЛИНЕР 

РАСТВОРИТЕЛЬ ДЛЯ АКРИЛАТНЫХ ГЕЛЕЙ

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ИСПОЛЬЗОВАНИЕ:

УПАКОВКА:

Канистра 10 л

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Плотность, 23°С 0,8 г/см3

Растворимость в воде образует эмульсию
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ГЕЛИ

МАНОПУР ГЕЛЬ

Инъекционные материалы

ОДНОКОМПОНЕНТНЫЙ ЭЛАСТИЧНЫЙ ПОЛИУРЕТАНОВЫЙ ГИДРОГЕЛЬ ДЛЯ 
ИНЪЕКТИРОВАНИЯ

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:

УПАКОВКА:

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Вязкость без воды, 23°С 1200 мПа·с 

Вязкость с водой (1:10), 23°С 3 мПа·с

Плотность, 23°C 1,16 г/см3

Время продолжения реакции 90-180 с

Температура применения > 5°С

Удлинение при разрыве 1600 %

Соотношение компонентов (с водой) по объему от 1:4 до 1:13

Оборудование для нанесения двухкомпонентный насос 

Ведро Бидон

25 кг 60 кг
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ИНЪЕКЦИОННЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Инъекционные материалы

МАКСДЖОИНТ В ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:

ВИТРАФИН ФЛЕКС

МАКСФЛЕКС 900

МАКСДЖОИНТ ЭЛАСТИК

МАКСЦЕЛ

МАНОПОКС 331
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ИНЪЕКЦИОННЫЕ СИСТЕМЫ

СИСТЕМА ИНЖПАЙП

СИСТЕМА ШЛАНГОВ ДЛЯ ШВОВ БЕТОНИРОВАНИЯ

УПАКОВКА КОМПЛЕКТА ИНЖПАЙП В УПАКОВКЕ ИНЖПАЙП Т В УПАКОВКЕ

КОМПЛЕКТАЦИЯ ИЖПАЙП КОМПЛЕКТАЦИЯ ИНЖПАЙП Т

УПАКОВКА:

Поставляется в 2 комплектациях: Инжпайп и Инжпайп Т. 
Возможна поставка отдельных деталей системы.

1 1a

2 2

3 3

4 4

5 56 67 7

8 8

1 БМ 7007 Инжпайп, катушка 100 м.п 1 шт.

1a БМ 6999 Инжпайп Т, катушка 100 м.п 1 шт.

2 БМ 7035 Воздушный шланг, зеленый, 0,5 м 15 шт.

3 БМ 7031 Воздушный шланг, синий, 0,5 м 15 шт.

4 БМ 7001 Анкер для крепления Инжпайп (Т) 500 шт.

5 БМ 7002 Коннектор для шлангов Инжпайп (Т) 30 шт.

6 БМ 7004 Заглушка для воздушного шланга 30 шт.

7 БМ 1163 Головка цанговая, М8x1,25 с наружной резьбой 30 шт.

8 БМ 7006 Пластиковый пакер подачи 30 шт.



34 Инъекционные системы

ИНЪЕКЦИОННЫЕ СИСТЕМЫ  

СИСТЕМА ИНЖПАЙП

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ И РАСХОД

ИНЖПАЙП В СБОРКЕ

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:ПРЕИМУЩЕСТВА:
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ГОТОВЫЕ РЕШЕНИЯ
Инъектирование 
сухих трещин 

Инъектирование 
влажных трещин 
и трещин
с активными 
протечками 

Герметизация 
рабочих швов

Герметизация 
деформационных 
швов

Инъектирование 
в каменную или
кирпичную 
кладку

Создание 
противофильтра-
ционной 
завесы

Создание 
отсечной 
гидроизоляции

Гидроизоляция 
поврежденных
мембран

Герметизация 
ввода
коммуникаций

Инъектирование 
«Стены-в-грунте»

Устройство системы 
Инжпайп

Готовые решения

Pfobnf jn pfuhzpytybz
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ТАБЛИЦА № 2. ИНЪЕКЦИОННЫЕ  МАТЕРИАЛЫ

Инъекционные материалы

Наименование Манопур У Манопур С Манопур 

15

Манопур 

11

Манопур 

125

Манопур 

126

Манопур 

127

Манопур 

205

Количество компонентов 1 К 1 К 2К 2К 2К 2К 2К 2К

Материалы Вспенивающиеся полиуретаны

Инъектирование сухих трещин

Инъектирование влажных трещин v v v v

Инъектирование трещин

с активными протечками

v v v v v

Герметизация рабочих швов v v v

Герметизация деформационных 

швов 

Инъектирование в каменную

или кирпичную кладку

v

Создание 

противофильтрационной завесы

Создание отсечной 

гидроизоляции

Гидроизоляция поврежденных 

мембран

Герметизация ввода 

коммуникаций

v

Система Инжпайп

Стабилизация грунтов v v v v v

Герметизация "стены-в -грунте" v v v v

Восстановление несущей 

способности

Вязкость, мПа·с 900 500 170 200 300 300 300 200

Плотность, г/ см3 1,07 1,12 1,1 1,08 1,2 1,2

Максимальная кратность 

вспенивания

1:30 1:12 1:40 1:8 1:10  - с водой

 1:2 -  без воды

Жизнеспособность смеси 25 мин 60 мин

Время начала реакции 60 с 60 с 20 с 30 с -

с водой

24 ч -

без воды

40 с 90-150 с 40 мин 5-10 с

Время продолжения реакции 60 с 120-180 с 2-3 мин 3 мин 15 с 30-60 с 90-180 с 30 с

Полная полимеризация 3 мин 5 мин 5-40 мин 2 мин

Соотношение по весу 1:1,2 4:1 1:1,2 1,2:1

Соотношение по объему 1:1 4,6:1 1:1 1:1

Оборудование для нанесения 1К 1К 1К 1К, 2К 2К 2К
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ТАБЛИЦА № 2. ИНЪЕКЦИОННЫЕ  МАТЕРИАЛЫ

Инъекционные материалы

Наименование Манопур 

143

Манопур 

145

Манопур 

207

Манопокс 

352

Манопокс 

352 ЛВ

Маноксан 

150

Количество компонентов 2К 2К 2К 2К 2К 1K

Материалы Полиуретановые смолы Эпоксидные смолы Силоксановые смолы

Инъектирование сухих трещин v v v v

Инъектирование влажных трещин v v

Инъектирование трещин

с активными протечками

Герметизация рабочих швов v

Герметизация деформационных 

швов 

Инъектирование в каменную

или кирпичную кладку

v v v v v

Создание 

противофильтрационной завесы

Создание отсечной 

гидроизоляции

v v

Гидроизоляция поврежденных 

мембран

Герметизация ввода 

коммуникаций

Система Инжпайп v

Стабилизация грунтов v

Герметизация "стены-в -грунте" v

Восстановление несущей 

способности

v v v

Вязкость, мПа·с 100 150 200 200 50 15

Плотность, г/л 1.1 1.1 1.2 1.06 1.0 0.95

Максимальная кратность 

вспенивания

Жизнеспособность смеси 120 мин 120 мин 70 мин 120 мин 24 ч

Время начала реакции 5-10 с

Время продолжения реакции 30 с

Полная полимеризация 12-24 ч 24 ч 2 мин 7 суток 7 суток 3-4 суток

Соотношение по весу 100:112 1:1,2 1,2:1 3:1 3:1

Соотношение по объему 1:1 1:1 1:1 1:15-1:20 смола-вода

Оборудование для нанесения
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ТАБЛИЦА № 2. ИНЪЕКЦИОННЫЕ  МАТЕРИАЛЫ
Наименование Манокрил Гель В Манокрил Гель Р Манокрил гель 165 Манопур Гель

Количество компонентов 2К 2К 2К 1К

Материалы Акрилатные гели Полиуретановые гели

Инъектирование сухих трещин

Инъектирование влажных трещин v v v

Инъектирование трещин

с активными протечками

Герметизация рабочих швов

Герметизация деформационных 

швов 

v v v

Инъектирование в каменную

или кирпичную кладку

v v v

Создание 

противофильтрационной завесы

v v

Создание отсечной 

гидроизоляции

v

Гидроизоляция поврежденных 

мембран

v v

Герметизация ввода 

коммуникаций

v v v

Система Инжпайп v

Стабилизация грунтов v v v

Герметизация "стены-в -грунте"

Восстановление несущей 

способности

Вязкость, мПа·с 4.4-4.6 2.46-2.66 12-13 1200  - без воды

3 - с водой

Плотность, г/л 0,95 1,03 1,02 1,16

Максимальная кратность 

вспенивания

Жизнеспособность смеси 

Время начала реакции

Время продолжения реакции от 15 с до 4 мин 2-30 мин 1-50 мин 90-180 с

Полная полимеризация 1-10 мин 10-40 мин 10-40 мин

Соотношение по весу

Соотношение по объему от 1:4 до 1:13 

с водой

Оборудование для нанесения 2К 2К 2К 2К
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ДЛЯ ЗАМЕТОК
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ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ОФИС

ФИЛИАЛЫ

ПРЕДСТАВИТЕЛЬ В ВАШЕМ РЕГИОНЕ

www.gydrozo.ru

Контактная информация




